330

74
KW| Standard | Version HOT bar {P,s,f] UpM mn mm
1122.2501.0 | 1122.2501.3 130 | 12,4 | 1000 | 37 | 300
30 |1122:25020 | 112225023 110 | 14,4 | 1000 | 43 | 300
1122.2503.0 | 1122.2503.3 100 | 158 | 1000 | 4,7 | 300
1122.2504.0 | 1122.2504.3 150 | 10,3 | 1000 | 3,1 | 300

338
. max. min. | min.
kw TN Version HOT bar | limin | UpM [ I/min | UpM
1122.3501.0 | 1122.3501.3 150 18 | 1450 | 37 300
55 1122.3502.0 | 1122.3502.3 135 | 21 | 1450 | 4.3 300
1122.3503.0 | 1122.3503.3 120 | 23 | 1450 | 47 300
1122.3504.0 | 1122.3504.3 160 15 | 1450 | 3.1 300
Min. Zulaufdruck 2 bar
Material Rohteil Nr. Mafstab 1:25 \Gewicht
sishe Silckiste BenemE - Hag) PowerSet MPE 5,5-47-HOT
Datum Name
Bear] 26.09. es. Teschke GmbH
Gepr] o E SiﬁgueistgsseS TEI:”KE
Norr 47228 Duisburg
buero@whd-shop.de
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Wertergabe,

 Verwertung und Mittelung des Inhalts dieser Unteriage, st

nur mit gesialle 3
Alle Rechte fur den Fall der Patenterteilung, sowie.

ing verpflichtet zu
Gebrauchsmuster-Einirag vorbehalen
SCHUTZVERMERK NACH DIN 34

Blatt

Alle Werkstiickkanten DIN (m«i

gaben fur Passungen
nach DIN 7154 Form.

- und Lage Toleranzen DIN 7168
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